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Qualitéat wird in allen Bereichen immer wichtiger. Hersteller von Konsumgltern legen bei ihren Waren groBen
Wert auf Qualitdt und Besténdigkeit auf globaler Ebene. Reinheit und Produktsicherheit sind hierbei
Hauptkriterien. Die HISHIELD SmartLine wurde als Inspektions- und Sortiermaschine fiir die Hohlglas-
industrie entwickelt.

Kennzeichnend flr die SmartLine ist permanente Integration neuester Technologien gepaart mit einer
robusten Elektrik und elektronischen Steuerung. // Weitere Merkmale sind die grafische Oberflaiche mit
Touchscreen, die Servoantriebstechnik sowie eine Maschinengeschwindigkeit bis max. 400 Artikel pro Minute.

Die SmartLine kann in das HIS integriert werden,
welches dem Benutzer Echtzeitdaten Uber den
Produktionsprozess zur Verfigung stellt. Artikel-
fehler kbnnen Formennummern oder IS-Sektionen
zugeordnet werden, so dass dem Benutzer
Informationen (ber Schwachstellen oder Ver-
besserungspotential an die Hand gegeben
werden. Selbstverstéandlich bietet das HIS die
Méglichkeit der Fernwartung.

Zusatzlich ist es mdglich, Prufsysteme anderer
Hersteller zu integrieren. Anschlussmdglichkeiten
far Linieninformationssysteme, Stausensoren und
zusétzliche Auswerfer sind vorhanden.

Die Prifschleifen am kalten Ende kdénnen unter-
schiedlich konfiguriert werden. Ensprechend den
Anforderung des Kunden konnen verschiedene
Qualitdtsmerkmale kontrolliert werden.

Planitat und Dichtigkeit

Hohe / Innenkaliber und AuBenkaliber
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Mindungsrisse
Bodenrisse

Korperrissprifung (mit LED-WeiBlicht
oder Laser)

Wandstéarkeprifung (beriihrend und
optisch-berihrungslos)

externe Wandstérkeprifung
(optisch-bertihrungslos)

Mudndungsoberflache

Ovalitdt am Koérper (beriihrend und
optisch-berihrungslos)

Formnummernlesung (DOT-Code)

Formnummernlesung (Klarschrift)

externe Formnummernlesung (DOT-Code)




Servotechnologie

Der Einsatz von Servotechnik fiihrt zu einer héheren Dynamik
im Bewegungsablauf und einer héheren Flexibilitdt beim
Sortenwechsel. Auf sich andernde Prozessparameter kann mit
optimierten Bewegungsablaufen schneller reagiert werden.

Kurze Umbauzeiten

Die Schneckenparameter werden in den Artikelstammdaten
gespeichert und sind damit immer reproduzierbar. Die Um-
bauzeiten lassen sich verkirzen, weil die Einstellung tber
die Software durchgefiihrt wird; nur wenige mechanische
Einstellungen sind notwendig.

Die maximale Artikelhéhe betrdgt 400 mm, wobei sowohl
eckige, ovale als auch runde Behélter mdglich sind. // Die
Abhéangigkeiten zwischen Maschinengeschwindigkeiten (bis
zu 400 BPM - bottles per minute) und Artikeldurchmesser
zeigt folgende Ubersicht:

Stationen im Stern Artikeldurchmesser Maschinen-
(Postenanzahl) (mm) geschwindigkeit (BPM)

06 * 202 max. 170

12 121 max. 250

18~ 84 max. 300

24 62 max. 315

30~ 49 max. 325

36 41 max. 350

42 * 35 max. 375

48 30 max. 400

* auf Anfrage

Mit der hier gebotenen Anzahl an Kombinationsméglich-
keiten setzt die SmartLine Standards am Markt.

Speziell durch die Servo-Doppel-
schnecke im Einlauf wird eine
prazisere Zufihrung der Artikel
in die Tasche des Sterns erreicht,

was zu einer deutlich hdheren
Maschinengeschwindigkeit fuhrt.



Qualitat und Bedienkomfort

Innovationen missen sich auch im téglichen Einsatz bew&hren. Dies wird durch robuste Industrie-Elektronik,
einen klimatisierten Elektrik- und Elektronikbereich sowie hochwertige Komponenten erreicht.

Mit der Visualisierung auf einem 17”-Touchscreen-Monitor, der guten Erreichbarkeit aller Elektronikkarten durch
frontseitige Montage sowie eine herausziehbare Montageplatte fir Frequenzumrichter und Servosteller steigt
der Bedienkomfort erheblich. Ein mikroprozessorgesteuertes Sicherheitsmodul sorgt flir den Personenschutz.
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